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ABSTRAK 

Produk pencekam pipa ini adalah alat bantu berfungsi untuk pencekam pipa yang akan dibor dengan 
ukuran lubang diameter 1". Produk pipa ini biasa dipesan PT INCO Soroako dengan jumlah banyak 
(100 bh/bln) dan secara kontinu (continous order) ke ATS ( Akademi Teknik Soroako ) Permasalahan 
yang terjadi pada saat proses pipa dibor secara manual, hasil ukuran produk tidak seragam, akibatnya 
benda tidak dapat berfungsi der.gan baik karena lubang hasil pengeboran tidak sesuai dengan 
dimensi dan toleransi. Untuk mengatasi permasalahan tersebut maka dirancang dan dibuatlah alat 
bantu pengeboran berupa Jig and Fixture. Adapun nama alat tersebut Jig Fixture" Clamp Pipe Hole 1 · 
".Hasil rancangan dan pembuatan Jig Fixture ini dapat memproses pengeboran pipa sesuai dengan 
toleransi yang diinginkan. Prinsip kerja jig fixture tersebut adalah alat bantu dipasang di meja mesin. 
pipa diletakkan di bagian penempat;:rn benda kerja, lalu dicekam oleh komponen clamping, kemudian 
dibor sesuai dengan ukurannya. Dengan adanya alat bantu ini dapat melakukan proses pengerjaan 
pipa dengan hasil yang diinginkan. 

I. Pendahuluan

Akademi Teknik Sorowako (ATS), 
merupakan suatu institusi yang bertujuan 
sebagai media pendidikan dan penunJang 
kegiatan produksi PT INCO. Salah satu 
penunjang produksi PT INCO yang dikerjakan 
Akademi Teknik Soroako adalah clamp pipe 

hole1" 
Awai pengerjaan pipa menggunakan metode 

pengerjaan satu persatu tanpa menggunakan 
alat bantu, sehingga metode seperti ini memiliki 
beberapa kelemahan terhadap produk, antara 
lain 

-Ketidak simetrisan antara lubang
-Ukuran dimensi antar 2 sumbu tidak
seragam

-Waktu pengerjaan lama
Akibat dari kekurangan itu sehingga banyak

dari produk tersebut yang dikembalikan ke ATS 
dan menyebabkan penambahan proses yang 
tidak perlu, sehingga· akan menambah biaya 
dan waktu proses pembuatan produk tersebut. 

Untuk mengatasi hal tersebut, maka perlu 
dibuat alat bantu dengan fungsi untuk 
meniadakan kekurangan dan mengatasi 
masalah tersebut. Alat bantu ini dinamakan Jig 
and Fixture " Clamp Pipe Hole 1 ' " Dengan 
dirancang dan dibuatnya peralatan ini mampu 
mengatasi permasalahan yang terjadi 

II. Tujuan

Tujuan pembuatan Jig Fixture ini adalah 
menghasilkan alat bantu dalam mengatasi 
permasalahan proses pengerjaaan pipa untuk 
mendar::atkan dimensi dan toleransi lubang 
yang sesuai Adapun alat bantu tersebut berupa 
Jig and Fixture pengeboran dengan nama Jig 
Fixture "clamp pipe hole 1" Dengan dibuatnya 
alat ini diharapkan dapat 

1. Menghasilkan lubang pada pipa sesuai
dimensi (diameter 1 ') dan toleransi

2. Mengurangi waktu pengerjaan produk
"pipe hole 1 · ··
















